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IVH verfugt Uber kompetente Fachberater und Servicetechniker und ist fUr den
Vertrieb innerhalb Deutschlands zustandig. Fur den Vertrieb in anderen Landern
knUpfen wir gerne den Kontakt mit den jeweiligen Ansprechpartnern
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Wechselstrom
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Aesifiry

fur Staube und Flussigkeiten

Die Wechselstrom-Industriesauger
werden fUr Reinigungsarbeiten
in Produktionsabteilungen und
Arbeitsbereichen eingesetzt.

Das Angebot an Wechselstrom-Industriesaugern
zeichnet sich durch robuste Ganzstahl-
Ausflihrungen aus, kombiniert mit extremer
Kompaktheit und einfacher Handhabung,
ideal fur den mobilen Einsatz innerhalb von
Arbeitsbereichen.

R

hohe Saugeigenschaften

delfin

@5{}?
kompakt und einfach
zu transportieren

\IZ

ergonomisch und handlich

%

unverwiistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung
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Hochleistungs-Industriesauger

fur Staube (geringe Flussigkeiten)
Mobile und handliche Wechselstrom-Industriesauger mit 1/2 Bypass-Motoren. Ideal fur die

Staubabsaugung. dank groBer Filterflache fur lange Standzeiten und verschiedener Filtrationsarten.

Verflugbar in zahlreichen Ausfuhrungen. Geringe Mengen an FlUssigkeiten kénnen aufgenommen
werden.

v

Wechselstrom- ~ Patronenfilter
Motoren mit PTFE Beschichtung
By-pass und Zyklonschutz

Dustop
halbautomatische
Filterabreinigung

Sammelbehalter
mit Hebelentleerung

Q Dustop-
Filterabreinigungssystem

Dank der Druckdifferenz wird eine einfache
und schnelle Reinigung des Filters ermoglicht.

. . . Sie kdnnen den Filter einfach reinigen, indem
&Zubehorklt D40 inklusive Sie die Saugoffnung verschlieBen und die

Druckdifferenzklappe 4-5 Mal 6ffnen, um die
Filtrationseffizienz auf 100% zu erhéhen.

AR
athe

Technische Daten

& B

Spannung - Leistung V - kW 2301~1]115 2301~123
Unterdruck max. mmH,0 2.500 2.500 @
Luftmenge max. m3/h 180 360 @ s
15
2 _
Filterflache | iEC60335-2-69 em 6.000 - M PTFE 30.000 - M PTFE
Staubklasse
Behiltervolumen/
Sauganschluss 8 \/mm 18/50 20/50
Abmessungen cm 46x48x85n 59x48x110h 6

Gewicht kg 25 35

Wechselstrom
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Hochlelstungs Industrlesauger

fuar Staube und Flussigkeiten*

Wechselstrom-Industriesauger fur Staube und vermischte Feststoffe. Ausgestattet mit 2/3
Bypass-Motoren und groBem Sammelbehéalter. Die ideale Lésung fur die allgemeine Reinigung in jeder
industriellen Umgebung.

"4 * L i
Wechselstrom- Sternfilter
Motoren groBe Filterflache

By-pass

Wechselstrom

manuelle Abremlgung
Filterabreinigung

Sammelbehailter
mit Hebelentleerung

Zubehorklt D50 inklusive

€ &

bei Modell 451, 452 und DM3 EL
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* durch Einsatz eines Zyklons

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kW 2301~ 115 2301~2.3 2301~ | 345 2301~ 345 .

Motor Brushless 2x By-pass 3x By-pass 3x By-pass @

Unterdruck max. mmH,0 2.250 2.500 2.500 2.500 @
3l

Luftleistung max. m3/h 215 360 540 540 I

2 _
Filterflache | [Eco0335-2-69 em 20.000 - M ANT 20.000 - L 30.000 - L 30.000 - M ANT
Staubklasse

Behaltervolumen/

Sauganschluss 6 I/mm 45/80 45/80 60/80 100/80 /

Abmessungen cm 58x63x123h 53x63x120h 67x66x134h 77x66x150h “

Gewicht kg 55 55 70 85 °




Hchleistungs-lndustriesauger
far Flissigkeiten (auch Staube maoglich)

Kompakte und leistungsstarke Industriesauger fur FlUssigkeiten mit 1, 2 oder 3 Bypass-Motoren.
Mit einem Behaltervolumen von 50 bis 120 Liter und unterschiedlichen Filtrationsstufen, um alle
Anforderungen fur die Ruckgewinnung und Entleerung von FlUssigkeiten zu erfullen.

2 Fach-Filterkit Wechselstrom-
Staub/FlUssigkeit Motoren
By-pass

l
|
|
Entleerungsschlauch | | Schwimmereinrichtung
far Flassigkeiten mechanische
Stoppeinrichtung

Q Gleichzeitiges Absaugen
und Entleeren mit dem

Modell 802WXP.

: Dank der Tauchpumpe ist es mdglich, Flussigkeiten
& . Zubehorkit D40/D50* : gleichzeitig abzusaugen, zu filtern und abzupumpen!

@\‘ 3’5 inklusive (*je nach Modell)

=

3O .
I —_—— @ H"‘x
e PN =
Technische Daten

Spannung - Leistung V- kW 2301~ 115 2301~ 2.3 2301- 2.3 2301~ | 3,45

Unterdruck max. mmH,0 2.500 2.500 2.500 2.500 m

Luftleistung max. m3/h 180 360 360 540

. o cm?2 - Dry 8.000 - L Dry 8.000 - L Dry 8.000 - L

Filterflache | ieceo33s-2-69 Staubklasse ~ Wet 4000 - PPL100um  Wet 8.000 - PPL 300um 8.000 - PPL 300um Wet 8.000 - PPL 100um =
el

Behaltervolumen/ i

Sauganschluss 8 I/mm 50/50 80/80 80/80 120/80

L . Tauchpumpe
P */ Entleerung Flussigkeit Entleerungsschlauch  Entleerungsschlauch 1001/min Ablasshahn
o Abmessungen cm 52x40x90h 53x59x106h 53x59x105h 68x63x105h 8

Gewicht kg 28 40 50 50

Wechselstrom
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Hochleistungs-Industriesauger Drehstrom
fur Staube und Flussigkeiten

Drehstrom-Industriesauger werden
bei schweren und kontinuierlichen
Anwendungen eingesetzt.

Delfins breite Produktpalette an Drehstrom-
Industriesaugern verfugt Uber Modelle

zum Absaugen von Feststoffen oder mit
FlUssigkeiten vermischten Stoffen.

Dank der hohen Saugleistung und dem
wartungsfreien Seitenkanalverdichter

sind die Modelle die ideale Losung, um in
Produktionslinien integriert oder in zentralen
Absaugsystemen eingesetzt zu werden.

C

wartungsfrei fir den
Dauerbetrieb ausgelegt

Drehstrom

hdchste Sicherheit
dank serienméBigem
Druckbegrenzungsventil

A
!I‘z

personalisierte
Ausfiihrungen

%

unverwistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung

Industriesauger




Hochleistungs-Industriesauger Drehstrom

Drehstrom-Industriesauger fur mittlere Materialmengen. Filter, Saugeinheit und Sammelbehalter sind
perfekt konzipiert, um eine zuverlassige Absaugung zu gewahrleisten, selbst bei kontinuierlichen
Anwendungen oder bei zentralen Absaugsystemen.

S AhMH
Sadaeinheit Sternfilter Sammelbehalter
wartungsfreier groBe Filterflache mit

Seitenkanalverdichter Hebelentleerung

Drehstrom

Filterabreinigung Zyklon*

manuelle Abreinigung Optional als zusatzlicher
Filterschutz

Q gepriifte Funkenfalle

Durch das Einsaugen von Funken kénnen
Filtersysteme beschéadigt oder eine Explosion
ausgeldst werden, wenn eine explosionsfahige
Atmosphare vorhanden ist. Der Einsatz einer
Funkenfalle gewahrleistet die Léschung po- :" :
tentieller Funken. Delfin bietet hier eine Reihe
unterschiedlicher Systeme von der gepruften
Funkenfalle bis hin zum groBvolumigen
Funkenldscher.

Industriesauger

*auch fur Flussigkeiten geeignet

Optionen

DEZO
oa

Technische Daten

Spannung - Leistung V - kW 400 3~3 400 3~3 400 3~|4-55 4003~1|75 4003~1|75
Unterdruck max. mmH.0 3.000 2.600 3.200/3.600 4.000 3.200
Arbeitsunterdruck 2 2.300 2.000 2.600/3.000 3.200 2.700
Luftmenge max. m3/h 318 370 420 - 530 530 700
2 _

Filterfliche | IEC60335-2-69 cem 30.000 - L 30.000 - ANTM 30.000 - L 49.000 - ANTM 49.000 - ANTM

Staubklasse
Behalterkapazitat/
Sauganschluss @ I/mm 60/80 100/80 100/80 100/80 100/80
Abmessungen cm 79x66x170N 79x66x170h 66x118x145h 66x118x175h 166x118x175h

Gewicht kg 90 95 145 - 150 170 170




Drehstrom
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theistunslndustriesuger Drehst

far schwere Anwendungen

Die Drehstrom-Industriesauger der DG VL-Serie verbinden auBergewohnlich hohe Saugleistungen
mit einer unverwdistlichen Bauweise. Ideal zum Absaugen groBer Saugmedien (FlUssigkeiten

oder Feststoffe). Konzipiert fUr den Dauerbetrieb oder zur Installation von Rohrleitungsanlagen in
zentrale Absaugsysteme.

o, s “ A ‘L k
Saugeinheit Sternfilter
wartungsfreier groBe Filterflache

Seitenkanalverdichter

o ."-.
automatische .
Filterreinigung Sammelbehalter
Self Clean mit Hebelentleerung
mit eingebautem
Kompressor
: Self Clean System :
Q Sobald der elektropneumatische
Schlagzylinder Uber den Start-Stopp Hebel

aktiviert wurde, reinigt der Schlagzylinder den
Sternfilter und gewahrleistet somit eine maximale
Filtrationseffizienz.

Optionen

5 ] =]~
D6

Technische Daten

g Yy
_- DG VL MAN 75 DG VL75 DG VL 125 DG VL 185 DG VL 150 SE

Spannung - Leistung V- kW 4003~1]75 4003~1]75 4003~|125 400 3-~118,5 400 3~ |15,5

Unterdruck max. mmH.0 4.500 4,500 4.000 4,000 6.000

Arbeitsunterdruck 2 3.200 3.200 2900 3.200 5.3200

Luftleistung max. m3/h 750 750 1100 1.350 720

2 _
Filterfliche | IEc60335-2-69 em 70.000 - ANTM 70.000 - ANTM 70.000 - ANTM 70.000 - ANTM 70.000 - ANTM
Staubklasse

Behalterkapazitat/

Sauganschluss & I/mm 160/120 160/120 160/120 160/120 160/120

Abmessungen cm 180x77x200h 180x77x200h 180x77x200h 180x77x200h 180x77x200h o
& i *

Gewicht kg 200 200 220 265 %) ? .
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iesauger Drehstrom

far schwere Anwendungen

Wartungsfreier Seitenkanalverdichter (Saugeinheit) mit hoher Luftleistung und sehr hohem Unter-
druck, integriertes automatisches Filterabreinigungssystem. Dies sind nur einige wichtige Aspekte
dafur, dass die Hochleistungs-Industriesauger DG HD keine einfachen, kommerziellen Sauger sind,
sondern perfekte Werkzeuge fur die Absaugung und Entsorgung groBer Materialmengen.

R AANF
Saugeinheit Sternfilter
wartungsfreier groBe Filterflache

Seitenkanalverdichter

Drehstrom

AAR
7 i k%
vollautomatisches Filter- "
abreinigungrssystem Sammelbehalter
AU mit Hebelentleerung

mit eingebautem
Kompressor

Filterreinigungssystem AUT
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Ein elektropneumatischer Schlagzylinder,

angetrieben vom eingebauten Kompressor, ruttelt Gabelstapler-
den Sternfilter vollstandig vom abgesaugten laschen
Material in regelméBigen oder einstellbaren fur den einfachen
Zeitabstanden ab. Transport

Technische Daten

e Optionen

Spannung - Leistung V- kW 400 3~ 18,5 4003~ |20 400 3~ |25
Unterdruck max. mmH.0 4.400 5.000 4.000
Arbeitsunterdruck 2 3.200 4.400 3100
Luftleistung max. m3/h 1.350 1100 2.200
2 _
Filterflache | IEC60335-2-69 cm 120.000 - ANTM 120.000 - ANTM 120.000 - ANTM
Staubklasse
Behalterkapazitat/
Sauganschluss & |/mm 220/120 220/120 220/120
£
’/ Abmessungen cm 92x220x220h 92x220x220h 92x220x220h

~ Gewicht kg 660 760 805 12
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Industriesauger

Hochleistungs-Industriesauger

Druckluft

Druckluft-Industriesauger sind die perfekte
Lésung fur Umgebungen, in denen keine
elektrische Versorgung moglich oder diese
verboten ist. Die Voraussetzung dafur ist, dass
eine Druckluftversorgung zur Verfugung steht.

Delfin verflgt Uber eine breite Produktpalette
an Druckluft-Industriesaugern, die von
Venturi-Einheiten und Multijet-Duseneinheiten
mit geringem Luftverbrauch angetrieben
werden und eine hervorragende Losung fur
das Absaugen von Staub, Feststoffen und

FlUssigkeiten anbieten.

ideal fiir den Einsatz
ohne elektrische Energie

@{ﬁ)
kompakt, handlich und
leistungsstark

@
niedriger Druckluftverbrauch

%

unverwistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung
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Hochleistungs-Industriesauger Druckluft

Die Druckluftluft-Industriesauger verfigen Uber einen wartungsfreien Antrieb und sind fur den
24 -Std.-Betrieb konzipiert. Die robuste Ganzstahl-Ausfuhrung macht den Industriesauger
unverwdustlich und langlebig. Eine ideale Lésung zum Absaugen von Staub, Feststoffen und
FlUssigkeiten, ohne elektrische Versorgung.

"4 * L. i
Hochleistungs-Multijet groBe Filterauswahl
Druckluftdusen mit flr nahezu jede
besonders hoher Anwendung

Luftleistung

Riickgewinnung von
Q Strahlsand mit dem
AIR 201

Das Modell AIR 201 bietet die perfekte
Lésung. Einfache Entleerung dank
dem manuellen Butterfly-Ventil. Mobil
einsetzbar und einfacher Transport
mithilfe von Gabelstaplerlaschen.

Optionen
o

Technische Daten

_- 802 AIR 202 AIR 452 AIR DM3 AIR HD DM3 AIR HD 25V

Anwendun FlUssigkeiten Staube Staube Staube Staube

9 9 und Feststoffe und Feststoffe und Feststoffe
Druckluftverbrauch- w00 3000-6 1500 - 6 3.000 - 6 1530 -6 2.500 -6
Druckluftversorgung
Unterdruck max. mmH,0 4180 4180 4180 5.000 5.000
Luftleistung max. m3*/h 300 150 300 465 590

. .. cm? - Dry 8.000 - L

Filterflache | IEC60335-2-69 Staubklasse  Wet 4.000 - 100um 30.000 - MPTFE  20.000 - ANTM 30.000 - ANTM 30.000 - ANTM
Behalterkapazitat/
Sauganschluss 8 I/mm 80/80 20/50 45/80 100/80 100/80
Abmessungen cm 53x59x100h 59x48x101h 55x62x119h 62x62x160h 62x62x160h
Gerauschpegel 3744 dB (A) 73 73 73 74 74

14
Gewicht kg 33 30 49 80 80
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Industriesauger
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Hochleistungs-Industriesauger

ATEX zertifiziert

Delfin ATEX-Industriesauger wurden entwickelt,

um maximale Sicherheit in Umgebungen zu
gewahrleisten, in denen eine explosionsfahige
Atmosphare vorhanden ist. Alle Maschinen
verfugen Uber eine komplette Erdung, einen
antistatischen Filter sowie Zubehor zum Absaugen
brennbarer Saugmedien. Dazu gibt es abgestimmte
Saugeinheiten mit geringer Oberflachentemperatur.

ATEX- Industriesauger sind zertifiziert und

entsprechen in vollem Umfang den ATEX-Richtlinien,

um eine maximale Sicherheit zu gewahrleisten.

— ]

groBe Auswahl an ATEX
Industriesaugern

2

exklusive Zertifizierung der
internen ATEX Zone 20

s

maximale Sicherheit
zum Einsatzin
explosionsgefiahrdeten Bereichen

%

unverwistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung



ATEX- Richtlinien ATEX- Zonen

ATEX steht fur “ATmospheéeres EXplosives” Zone Explosionsrisiko Kategorie
Die Richtlinie 2014/24/EU regelt die zu vompte 1 gelsaemtioh i
berUcksichtigenden Sicherheits-Standards bei Nebel 2 selten 3G
der Herstellung und Zertifizierung von
Geraten / Anlagen und Schutzeinrichtungen in Staube 20 standig 1D
explosionsgefahrdeten Bereichen (Hersteller). 21 gelegentlich 2D

22 selten 3D

Die Richtlinie 1299/92/EG regelt
Mindestvorschriften zur Verbesserung des
Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der
Arbeitnehmer, die durch explosionsfahige
Atmospharen gefahrdet werden kénnen (Betreiber).

Losungen mit ATEX-Zertifizierung

Ex ATEXZ 22

€y ATEX Z 20/21

Industriesauger mit Elektroantrieb Industriesauger mit Elektroantrieb fur
fur die Zone 22: die Zone 20 intern und Zone 21 extern:
Ex 11 3D Ex tc llIB T135°C X Dc Ex 111/2D Ex h llIC T160°C Da/Db

Industriesauger mit Druckluftantrieb
fur die Zone 22:

Ex 113D Ex h 1lIB T85°C Dc

€x ATEXZ20/22 ;=

=
Industriesauger mit Druckluftantrieb fur
die Zone 0 intern und die Zone 1/2 extern:
Ex111/2GEx h 1IBT6 Ga/Gb

Industriesauger mit Elektroantrieb fur
die Zone 20 intern und Zone 22 extern:
Ex 111/3D Ex h llIC T160°C Da/Db

Industriesauger mit Druckluftantrieb fur Industriesauger mit Inert-
die Zone 1/2 (Gas) und Zone 21/22 (Staub) Sammelbehalter fiir EX-Stauber mit
Staub: Ex Il 2D Ex h lIC T85°C Db Kennzeichnung:

Gas: Ex 112G Ex h lIB Té6 Gb Ex 113D Ex hIlIC T85°C X Dc

16
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Hochleistungs-Industriesauger
Zertifizierung ATEX Zone 22

ATEX Industriesauger zertifiziert fur die Geratekategorie 3D zur Verwendung in
explosionsgeféahrdeten Bereichen. Zuverlassig und wartungsfrei, Gerat komplett geerdet,
antistatische Filter und burstenlose Saugeinheit Brushless garantieren maximale Saugleistung bei
maximaler Sicherheit.

AL

Filter antistatisch
fUr nahezu jede Anwendung

leistungsstarker
Brushless Motor
wartungsfrei

maximale Sicherheit dank der
kompletten Erdung der
Maschine

Q QG ...

ATEX-Industriesauger mit

zwei biirstenlosen Saugeinheiten!

. Leistungsstark mit Leistungsregler, Brushless-Saugeinhei-
i ten garantieren eine Laufzeit von 20.000 Betriebsstunden.

Optionen

& ] & ] o Joec

Technische Daten

Ex 113D Ex tc lIB Ex 113D Ex tc 1lIB ExII3DExtc B ExII3DExtc B ExII 3D Extc llIB

Ex. Kennzeichnung T135° C X Do T135° C X Dc T135° C X Do T135° C X Do T135° C X Do
Spannung - Leistung V- kW 2301~ 11 2301~ |11 2301~ 11 2301~ 11 2301~ 2.2
Unterdruck max. mmH,0 2.250 2.250 2.250 2.250 2.250
Luftleistung max. m3/h 215 215 215 215 430
2 _
Filterflache | iECo0335-2-69 em 4.000 - ANT M 30.000 - ANT M 8.000-ANTM  20.000-ANTM  30.000 - ANT M
Staubklasse
Behalterkapazitat/
Saugansohiuss & I/mm 40/50 20/50 80/80 45/80 100
Abmessungen cm 44x42x78h 57x48x108h 51x59x116h 58x63x135h 77x66x150h
Gewicht kg 25 35 40 55 85 P /‘ |
17 p
Y



ochleistngs-lndustriesauger
Zertifizierung ATEX Zone 20 (intern)

Geeignet fiir die Staubgruppe IlIB
ATEX-Industriesauger zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen der ATEX-Zone
22 (extern) und ATEX-Zone 20 (intern). Einsatz bei nicht leitfahigen Stauben.

leistungsstarker Filter antistatisch
Brushless Motor groBe Filterfiache
wartungsfrei

Absolutfilter maximale Sicherheit

H14 inklusive durch eingebautes
Druckentlastungsventil
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Technische Daten

8 B | o <3
. - B =

Ex 111/3D Exh llIB Ex111/3DExh IIB  Ex111/3D Exh lIIB

Ex. Kennzeichnung T135° C Da/Dc T135° C Da/Dc T135° C Da/Dc
Spannung - Leistung V- kW 2301~ |11 2301~ |11 2301~ |11
Unterdruck max. mmH,0 2.250 2.250 2.250
Luftleistung max. m#/h 215 215 215
Filterfiache | icce0535 269 cm? - 4.000 - ANTM 30.000 - ANTM 8.000 - ANTM
Staubklasse 20.500 - H14 20.500 - H14 20.500 - H14
Behalterkapazitat/
Sauganschluss & I/mm 40/50 20/50 45/80
Abmessungen cm 44x42x78h 57x48x108h 58x63x135h
¥
* s Gewicht kg 25 35 55
L6 4
: 18
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Hochleistungs-Industriesauger
mit Zertifizierung fir ATEX-Zone 20 (intern)

Geeignet flir die Staubgruppe IlIC/leitfahige Staube
ATEX-Industriesauger zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen der ATEX-Zone

21/22 (extern) und ATEX-Zone 20 (intern).

“ A *L i
Saugeinheit Sternfilter
wartungsfreier antistatisch
Seitenkanalverdichter groBe Filterflache

—— umfangreiche
HA1%SO||L(’;[ﬁ|ter Produktpalette
inklusive zertifizierter
Industriesauger bis 18,5kW

Oeﬁonen

el

Technische Daten

Ex111/2D Exh lIIC ExI11/2D Exh llIC Ex111/2D Ex h ExI11/2DExhIC  Ex111/2D ExhIIIC

Ex. Kennzeichnung T160°C Da/Db T160°C Da/Db  IlICT160°C Da/Db  T160°C Da/Db T160°C Da/Db
Spannung - Leistung V- kw 2303~ |22 400 3-| 4 400 3- | 4 4003-|75 400 3- 185
Unterdruck max. mmH,0 1.800 2700 2.300 2700 1.800
Luftleistung max. m3/h 250 320 420 700 2050
Filterfiache | ecsosas-2-69 cm? - 30.000 - ANT M 20.000 ANT M 30.000 - ANTM  70.000-ANTM  120.000 - ANT M

Staubklasse  20.500 - H14 27.000 - H14 26,500 - H14 52.000 - H14 103.500 - H14
gae:;:‘::;z':’:::;t/ /mm 20/50 69/80 100/80 160/120 220/120
Abmessungen cm 52x48x120h 98x55x125h 60x103x170h 180x77x200h 95x180x220h
Gewicht kg 64 85 145 200 810

19



'"INERT FIu53|gkeltsbad System
Losungen fur explosive und leitfahige Staube

Das explosive Saugmedium gelangt direkt in einen INERT-Flussigkeitsbehalter, wo es mehrere
Filterstufen durchlauft. Das FlUssigkeitsbad kann mehrmals verwendet und das Saugmedium
leicht entsorgt werden. Evtl. entstehende brennbare Gase werden durch ein Entgasungsventil
sicher nach AuBen geleitet.

3 Fach-Fiberfilter
fiir Olnebel

m——

PPL Filter {
fur Metallpulver
N I Spéanekorb in Edelstahl
AISI 304
Inert Flussigkeitsbad

TEEL R

(Ausfuhrung Ol oder
sonstige FlUssigkeit
- je nach Anwendung)
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Technische Daten

Vorabscheider DG 50 EXP

Ex. Kennzeichnung Ex 11 3D Ex tc IlIB ExII3D ExtclliB  ExII 3D Extc B
Sauger T135°C X Dc T135°C X Dc T135°C X Dc
Ex. Kennzeichnung Ex 113D Exh IlIC Ex 113D Ex h IlIC ExII3DExhIIC  ExII3DExhIIC
Sammelbehalter T85°C X Dc T85°C X Dc T85°C X Dc T85°C X Dc
Spannung-Leistung V - kW - 2301~ |11 4003~|3 4003~ |4
Unterdruck max. mmH,0 - 2.250 2.600/2.000 3.200/2.700
Luftmenge max. m3/h - 215 370 420
2 _
Filterflache | iEco0335-2-69 em - 20.000-ANTM  20.000-ANTM  30.000 - ANTM
Staubklasse
Behaltervolumen
61 - Stiube I 2713 8-4 27/13 27/13
2
* A Gewicht kg 36 62 105 155
“;' “ Abmessungen cm 50x60x112h 57x48x108h 79x66x170h 66x118x145h 20



Druckluft AIREX ATEX

Zertifizierte Industriesauger fur die ATEX-Zonen 1, 2, 21, 22, zur Verwendung
in explosionsgefahrdeten Bereichen, in denen die elektrische Versorgung aus
Sicherheitsgriunden nicht empfohlen wird. Lésungen fur explosive und leitféhige Staube.

< A *L i
Hochleistungs-Multijet groBe Filterauswahl
Druckluftdlisen mit besonders fur nahezu jede
hoher Luftleistung Anwendung

AusfUhrung in
Edelstahl V2A/AISI 304

Industriesauger

Technische Daten

DM3 AIREX

2GD 2GD 2GD 2GD

Ex. Kennzeichnung Ex I 2D Ex h IlIC T85°C Db; Ex I 2D Ex h llIC T85°C Db; Ex I 2D Ex h IIIC T85°C Db; Ex 112D Ex h IlIC T85°C Db;

Ex 112G Exh IIBTé Gb Ex I 2G Exh IIB Té6 Gb Ex 112G Ex h lIBTé6 Gb Ex 112G Exh lIBTé6 Gb
Druckluftverbrauch - nl/min -bar 1500 - 6 3.000 - 6 3.000 - 6 1530 -6 /2.500 - 6
Druckluftversorgung
Unterdruck max. mmH,0 4180 4180 4180 5.000
Luftleistung max. m3/h 150 300 300 465 /590

2 _
Filterflache | IEC60335-2-69 cem 30.000 - ANTM 20.000 - ANTM 8.000 - ANTM 30.000 - ANTM
Staubklasse
Behalterkapazitat/
Sauganschluss 8 I/mm 20/50 45/80 80/80 100/80
Abmessungen cm 50x48x100h 70x55x127h 62x53x108h 62x62x160h
Gerauschpegel dB(A) 73 73 73 74
Gewicht kg 36 50 36 80 Prigs
21 » ¢



Hochleistungs-lnustriesager
Druckluft AIREX ATEX / WET

Zertifizierte Industriesauger zum Absaugen brennbarer FlUssigkeiten,
explosionsgeschutzt fur die GAS- EX Zonen 1und 2. Geratekategorie 1/2G.

O

wartungsfreier
Druckluft-
Venturiantrieb

zertifiziert zum Aufsaugen
brennbarer Flussigkeit

Patronenfilter in Aktivkohlefilter
Edelstahl V4A/AISI 316

AIREXWET
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Technische Daten

Ex. Kennzeichnung ExI11/2GExh1IBT6 Ga/Gb  Ex I11/2G Ex h IIB T6 Ga/Gb

Druckluftverbrauch -

Druckluftversorgung nl/min -bar 1.500 -6 32.000-6
Unterdruck max. mmH,0 4180 4180
Luftmenge max. m*/h 150 150
. . cm? - 1.600 - Patronenfilter
Filterflache | IEC60335-2-69 Staubklasse Edelstanl 20.000 - ANTM
Behaltervolumen/
Sauganschluss & I/mm 50/50 80/80
Abmessungen cm 52x40x90h 62x53x108h
Gewicht kg 25 36
£ ’/
' [
PR
o 22
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Hochleistungs-Industriesauger

fur Ol und Spine

Die Industriesauger der Tecnoil-Reihe sind
die ideale Losung, um eine maximale Effizienz
von Werkzeug- Bearbeitungsmaschinen bei
mechanischen Prozessen in der Industrie zu

gewahrleisten.

Dadurch ist es moglich Ole und Emulsionen,
vermischt mit Spanen, aus Werkzeugmaschinen

zu entfernen, zu filtern und wieder in den
Bearbeitungsprozess zurtuckzufthren.

Der Einsatz von Ol- und Spanesaugern von
Delfin ermaglicht daher die Wiederverwendung

von Emulsionen. Die Folgen davon sind

wirtschaftliche Einsparungen beim Olkauf und die
Reduzierung von Wartungs- und Ausfallzeiten.

2

Wiederverwertung von
Kiihlschmierstoffen

@
Einsparung an Kiihischmierstoffen
und Entsorgung von Metallspidnen

Reduzierung der
Stillstandzeiten und
Wartungskosten

%

unverwiistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung




Funktionsprinzip Tecnoil

Ole und Spane
werden in den
Vorabscheider

eingesaugt

- =

Spane werden gefiltert
und im Spanekorb
gesammelt

e =

B

; /}—. *.:-__ |

wsp Saugluft
==y Spane
.. Ole/Schmierstoffe

Der Filter und das Schwimmer-
system verhindern, dass
Olnebel und Flussigkeiten

in die Saugeinheit gelangen

\ Die Ole werden im Sammel-

| behélter gesammelt und

"~ durch die Entleerungspumpe
zuruck in die Bearbeitungs-
maschine beférdert.

Ol und Spéne

Der Einsatz von OI- und Spanesaugern
ermoglicht die Wiederverwendung von
Emulsionsbestandteilen und garantiert somit

Kosten- und Zeiteinsparungen.

Spane

Der Einsatz von Spanesaugern ermoglicht das
Absaugen groBer Mengen Metallspane.
Auf Wunsch ist eine Befullung in spezielle
Vorabscheider maoglich.

e
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Ol- und Spanesauger mit Behaltervolumen
bis 100 | (Ol) + 40 | (Spéne)

Kompakte und leistungsstarke Industriesauger geeignet zum Aufsaugen von Ol und
Spanen mit integriertem Flussigkeitsablasssystem. Die Saugmedien durchlaufen mehrere
Filtrationsstufen.

PPL Filter
zur Trennung von Spanen
und Flussigkeiten
3D Superweb Filter

fur Olnebel richtung

Flllstandsanzei
und Schwimmer
als Flussigkeitsstoppein-

kit

gleichzeitiges Absaugen Spanekorb
und Abpumpen fur die einfache
dank der emgebauten Entleerung der Spane
Industriepumpe

Technische Daten

= é:_l' )
|| e e rooown  JR

Spannung - Leistung V - kW 230 1~|3.45 400 3~|3 230 1~|3.45
Unterdruck max. mmH,0 2.500 3.000 2.500 m @
Luftmenge max. m3/h 540 318 540 @
. . cm? -
Filterflache | IEC60335-2-69 Staubklasse Polyester 3D Superweb 3D Superweb
Behaltervolumen Fliis-
sigkeiten - Feststoffe : 100 -40 100 -40 100 -40
Entleerungssystem Ablasshahn Luftumkehrsystem Industriepumpe
Abmessungen cm 67x66x125h 67x66x135h 67x66x125h
Gewicht/ kg/mm 65/80 95/50 70/50

Sauganschluss 8



Ol- und Spénesagmit Behiltervolumen
bis 220 | (O1) + 40 | (Spane)

Industriesauger fur mittlere Mengen von Ol- und Spanen mit Luftumkehr-System,

FullstandUberwachung, Schwimmer und Spanekorb. Die unterschiedlichen Filtrationsstufen

garantieren Sicherheit und Langlebigkeit des Gerates.

\
Saugeinhéit 3D Superweb Filter
wartungsfreier Abscheidegrad 20 Mikron

Seitenkanalverdichter mit

Luftumkehrsystem

Gabelstablerlaschen Revisionsoffnung
far den einfachen fUr die schnelle
Transport Reinigung

6labweisende Olnebelpatrone OWR als
3 zusatzlicher Anwenderschutz
: OWR Olnebelpatrone verhindert die Ausbreitung
von Olnebel in der Abluft und schitzt somit die
: Saugeinheit und die Arbeitsumgebung.

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kw 400 3~|3 230 1~ 3,45
Unterdruck max. mmH,0 3.200 2.500 w @
Luftmenge max. m#/h 318 540 @
Filterflache | IEC60335-2-69 Staﬁ?:k;sse 3D Superweb 3D Superweb
Shaeekmentl o om0
Entleerungssystem Luftumkehrsystem Industriepumpe
Abmessungen cm 110x63x181h 110x63x147h
‘/ Gewicht/
. kg/mm 185/50 165/50

Sauganschluss ©
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Ol- und Spanesauger mit Behaltervolumen
bis 4001 (0l) + 50 | (Spane)

Drehstrom-Industriesauger mit wartungsfreiem Seitenkanalverdichter und groBem
Sammelbehalter fur Ol. Das Absaugen von Ol und Spanen ist durch die leistungsstarke Saugeinheit
in kurzer Zeit moglich. Durch die robuste Ganzstahl-Ausfuhrung, die groBen PU-Laufrollen, sowie
Gabelstaplerlaschen ist das Modell vielseitig einsetzbar. Bis zu 400 | Flussigkeit und 50 | Spane
kénnen schnell und einfach abgesaugt werden.

Saugeinheit

Seitenkanalverdichter Sp snekorb
mit Luftumkehrsystem far dle einfache
Entnahme der Spane

Spanebehalter Revisionsoffnung
einfache Entleerung fur die schnelle
durch Kurbel- Reinigung
Kippsystem

schnelle
Entleerung

der gereinigten
FlUssigkeit

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kW 400 3-|4 400 3~4.3 w @

Unterdruck max. mmH.0 3200 5100
Arbeitsunterdruck 2 2600 4400 m
Luftmenge max. m3/h 420 320
Filterfliche | IEc60335-2-69 cm® - 3D Superweb 3D Superweb
Staubklasse
Behaltervolumen
Fliissigkeiten/Feststoffe I 400 -50 400 -50
Entleerungssystem Luftumkehrsystem Industriepumpe /
Abmessungen cm 140x70x180hn 140x70x180h &

Gewicht/Sauganschluss & kg/mm 225/50 250/50 27 ' -




,{" : """“f-.,,‘- ., N . B .
I- und Spanesauger mit Beh
bis 610 1 (O1) + 78 | (Spane)
Der leistungsstarke Ol- und Spanesauger dient zur RUckgewinnung und Trennung von Ol
und Spénen. Leistungsstarke und wartungsfreie Saugeinheit, Olsammelbehalter von 600

Liter, Spanekorb mit 75 Liter. Diese Modelle erlauben eine professionelle Reinigung von
Bearbeitungszentren an Werkzeugmaschinen.

3D Superweb Filter

Absaugun von Ol und .
Schlamm aus PPLFilter
Auffangwannen zur Trennung von Spanen
und Flussigkeiten
fur Olnebel

T

abnehmbarer Gabelstaplerlaschen
Spanebehalter fur deneinfachen
fUr die externe Transport
Entsorgung

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kW 400 3~ |1 w

Unterdruck max./
Arbeitsunterdruck mmH0 6000/5300 @

Luftmenge max. m3/h 480

Optionen

Cm2 -

Filterfliche | IEC60335-2-¢9 Staubklasse

3D Superweb

Behaltervolumen

Fliissigkeiten/Fesstoffe | 610 -78
p * Entleerungssystem Industriepumpe
., Abmessungen cm 195x72x195h

Gewicht/Sauganschluss & kg/ 405/60 28
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fur groB3e Materialmengen

Drehstrom-Industriesauger mit separater Saugeinheit, groBem Sammelbehalter mit bis zu 600 |
Behaltervolumen. Robuste Ganzstahl-Ausfuhrung, einfache Bedienung und sichere Entleerung des
Sauggutes durch die Frontaléffnung der Klappe.

o

% &

S Saugeinheit

c wartungsireier Seiten- || Gabelstaplerlaschen

= _kanalverdichter fur deneinfachen
mit Luftumkehrsystem Transport

1

3]

o

=

")

n

g .

2 Sichtfenster Frontale Offnun

3 ) zur sichere und schnelle
o Fullstandskontrolle Entleerung

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kW 400 3~|75 400 3~ 12,5 400 3- |15 w @
4.000 4.000 6.000

Unterdruck max.

Arbeitsunterdruck mmH.0 2.700 2900 5.300

Luftmenge max. m3/h 700 1100 720 @

Filterflache | iEC60335-2-69 Staﬁrgz;sse 49000 ANTM 49000 ANTM 49000 ANTM

Behaltervolumen I 600 600 600

Abmessungen cm 220x100x220h 220x100x220h 220x100x220h /
Gewicht/Sauganschluss & kg/mm 250/80 270/80 290/80 ‘ﬁ &

29 . Lod




Hochleistungs-Saugcontainer

fur feuchte Saugmedien

Der Saugcontainer B200 M verfugt Uber einen groBen Sammelbehalter und dient zur Trennung
von Flussigkeiten. Die Entladevorrichtung Uber ein Kugelgelenklager ermdglicht das Entleeren der

Feststoffe direkt an der gewulnschten Stelle. Die FlUssigkeit kann Uber einen Ablasshahn einfach
abgelassen werden. Zusatzlich kann das Modell mithilfe von Gabelstaplerlaschen bewegt werden.

‘A " L i
Wechselstrom- Sternfilter
Motoren groBe Filterflache

By -pass

_ Entleerung Gabelstapler-

Uber Kippsystem laschen
fur das Anheben

mittels Gabelstapler

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kw 230 1~ |3 m @

Optionen

Unterdruck max. mmH,0 2.400 @
Luftmenge max. m3/h 540
Filterfliche 1EC40335-2-69 cm* - 12.000 L
- Staubklasse ’
Behaltervolumen
Fliissigkeiten/Feststoffe ! 30-200
Entleerungssystem Kippsystem
¥
*/ Abmessungen cm 93x81x124h

> Gewicht/Sauganschluss 8 kg/mm 160/80 20

Container
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Pharma, Food, OEM
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Hochleistungs-Industriesauger
far OEM, Pharma-und
Lebensmittelindustrie

Wenn es um die Herstellungsprozesse in der OEM,
Pharma- und der Lebensmittelindustrie geht,
ist die Produktqualitat von groBer Bedeutung.

Die Produktionsabteilungen mussen daher
ein HéchstmaB an Sauberkeit, Hygiene und
Sicherheit gewahrleisten.

M= Delfin produziert Industriesauger und
Pneumatische Férderanlagen fur Staub, Pulver
und Granulate. Somit wird maximale Hygiene
und Qualitat garantiert, um jegliche
Kontamination bzw. Kreuzkontamination
zu vermeiden.

1

. [

High - End
Produkte

@ 4

Vermeidung von
Kreuzkontaminationen

Ubereinstimmung mit den
GMP- Richtlinien

é_%

unverwiistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung



Industriesauger fur die
Unterhalts- und
Maschinenreinigung

Reinraum Industriesauger
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OEM Industriesauger
far den Maschinen- und
Anlagenbau

Industriesauger

Industriesauger fur
komprimierbare Saugmedien

Pneumatische Forderanlagen

32



Hochleistungs-Industriesauger

kompakt und leistungsstark

Industriesauger speziell fur den Einsatz in der Lebensmittel-, Chemie- und Pharmaindustrie entwickelt.
GroBe Filterflaiche flr lange Standzeiten, auf Wunsch mit zusatzlichem HEPA Filter (H14, Staubklasse H)
zum Abscheiden von Feinstaub. Die Oberflichen des Industriesaugers sind glatt und pulverbeschichtet,
um die Ablagerungen von Staub zu verhindern. Als Option ist eine AusfUhrung in Edelstahl V2A oder V4A
maoglich.

.
Saugeinheit AMNF
wartungstreier Seiten- Sternfilter

kanalverdichter h -
mit Luftumkehrsystem groBe Filterflache

Pharma, Food, OEM

Sammelbehadlter geringer
mit Hebelentleerung Gerauschpegel
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Optionen

Technische Daten

PHARMA 20/30
Spannung - Leistung V- kW 400 3~1,8/2,2 400 3~ 2,2 400 3~ 3 400 3~ 4
Unterdruck max./ mmH.0 2.300/2.600 2.600 3.200 3.200
Arbeitsunterdruck 2 1.800/1.900 1900 2.700 2.600
Luftmenge max. m3/h 250 318 318 420
2_
Filterflache | iEco0335-2-69 cm 30.000 M PTFE 20.000 ANT M 20.000 ANT M 20.000 ANT M
Staubklasse
Behaltervolumen/
Sauganschluss 8 I/mm 33/50 45/80 45/80 45/80
Gerauschpegel dB(A) 67 69 69 69 /
Abmessungen cm 52x69x147h 100x55x125n 100x55x125h 100x55x125h ‘; ¢ 1
33 &
Gewicht kg 72/75 85 85 %0 ‘



Industriesauger

fur Reinraume

Industriesauger ideal fur den Einsatz in sterilen Umgebungen. Unsere Labcontrol
Industriesauger haben bis zu 6 Filtrationsstufen und kénnen mit Hochleistungs-Filter ULPA
15 ausgestattet werden. Diese Modelle entsprechen in vollem Umfang den GMP-Richtlinien
und den Reinraum-Anforderungen bis ISO4. Die Gerate werden in Edelstahl V2A und V4A

geliefert und sind autoklavierbar.
GMP-Konform bis bis zu
Reinraumklasse 6 Filterstufen
1S04 HEPA / ULPA

8

! ol
Sammelbehalter Zubehorkit
tiefgezogen in autoklavierbar
V4A Edelstahl
autoklavierbar

o

Behaltervolumen

- 1 .I' |J?I
Technische Daten ] . S
' Optionen
Microtec LC 100QD LC 1100 WD
Spannung - Leistung V- kW 230 1~ |1 230 1~ |1 230 1~ |1
Unterdruck max. mmH,0 2900 2900 2.500 @
Luftmenge max. m3/h 175 175 180
Fliissigkeiten/Feststoffe l /0 55 40-25 @
2 _
Hauptfilter em 2.000 - M PTFE 2.000 - M PTFE 3.000 M - PTFE
Staubklasse
) . . o U15 serienméBig
Abluftfilter H14 inklusive U15 serienmaBig (Opt. als Abluftflter)
Filter Kiihlgeblase - - U15 serienmaBig
o’ Q/ Abmessungen cm 30x35x50h 36x33x51n 43x43x73h
L Gewicht/Sauganschluss & kg/mm 12/50 20/40 27/40

T e 34
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Hochleistungs-Industriesauger
als Einbau- oder Beistellgerat

Die Industriesauger der DBF/DBFV Serie sind so konzipiert, dass sie die Aufgaben der kontinuierlichen
Absaugung in Produktionsprozessen in vollem Umfang erfullen. Durch den Seitenkanalverdichter mit
Direktantrieb und effiziente Filtersysteme sind Sie ideal fur den 3-Schicht-Betrieb ausgelegt.

Die modulare Bauweise bietet Losungen fur nahezu jede Aufgabe und das in vielen Branchen.

L
e
K
I L
if
Saugeinheit kompakte Einheit
wartungsfreier als Beistell- bzw.
Seitenkanalverdichter Einbaugerat

»
Sammelbehalter modulare Einheit
mit Hebelentleerung | | als Baukastensystem
verfugbar

Optionen

L Jrr]noc

Technische Daten

_- DBF 05 -10 DBF20 - 30 DBFV 05 -10 DBFV 20- 30

Spannung - Leistung V- kW 400 3~|0.4/0.85 400 3-|18/22 400 3~|04/0.85 400 3-|18/22
Unte.rdruck max./ mmH.0 1.750 / 2.000 2.300/ 2.500 1.750 / 2.000 2.300/2.500
Arbeitsunterdruck 2 1.400 /1400 1.800 /1900 1.400 /1400 1.800 /1900
Luftmenge max. m3/h 100 /150 250/ 318 100 /150 250/ 318
ggz;’:ﬁ;‘émﬂ:‘:;/ \/mm 15/50 15/50 65 /69 (50) 15 /15 (50)
Abmessungen (H6he) cm 42 71 73 13
Abmessungen (BxT) cm 75x34 44x84 50x33 54x42
Gewicht kg 30/35 45/60 30/35 45/60 P /,
s €
35 &
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Hochleistungs-Industriesauger
fur komprimierbare Saugmedien

Industriesauger der AS Serie sind fur die Absaugung komprimierbarer Saugmedien und Ruckstanden
aus Produktions- und Verpackungsmaschinen geeignet. Das Saugmedium wird in einem Nylon-Filter-
beutel aufgenommen und gleichzeitig verdichtet. Das komprimierte Saugmedium kann schnell und ein-
fach entnommen werden. Der integrierte Schalldampfer und das Sichtfenster zur Fullstandskontrolle
machen diese Modellreihe in Produktionsprozessen unverzichtbar.

eingebauter
Saugeinheit Schalldampfer
wartungsfreier eringer
Seitenkanalverdichter Gerauschpegel

e —
3

zur Integration in
@ Verpackungsmaschinen Komprimierung
oder sonstigen im Filterbehalter zur optimalen

v

|
¢

Produktionsmaschinen Kapazitatsauslastung
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Optionen

ac

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kW 400 3-|0,85 400 3-|18 400 3-|22 400 3-|55
Unterdruck max. mmH.0 2.000 2.300 2.500 3.600
Arbeitsunterdruck 2 1.400 1.800 2.000 3.000
Luftmenge max. m3/h 150 250 318 530
Behaltervolumen/
Sauganschluss @ I/mm 130/80 130/80 130/80 210/80
Filter Tvp - Beutelfilter L Beutelfilter L Beutelfilter L Beutelfilter L
Staubklasse
e
'/ Abmessungen cm 59x55x132h 59x55x132h 59x55x132h 63x100x125h
| «
‘~“_ Sl Gewicht kg 60 68 69 125
36



Pneumatischer Transport TP

Pneumatische Férderanlagen sind bestens fur
die unterschiedlichsten Anwendungen in der
Chemie-, Pharma- oder Lebensmittelindustrie
geeignet. Es kdnnen unterschiedliche Schuttguter,
wie Pulver, Granulate, Kérner oder sonstige
trockene Medien transportiert werden. Sie lassen
sich perfekt in Produktionsprozesse integrieren
und sind in der Lage Ihre Produktionskapazitat und

Effizienz um 30 % zu erhohen.

Vermeidung von Kontaminationen

2

keine Vermischung
oder Beschidigung
der Férdermedien

[

einfache Installation
und wartungsfrei

9

!

Sicherheit und Gesundheit
am Arbeitsplatz




Pneumatischer Transport

Eine pneumatische Forderanlage ist ein System, das nahezu alle Arten von
Feststoffen (z.B. Pulver, Granulate) beférdern kann. Durch seinen modularen Aufbau kann das

System an die individuellen Férderaufgaben angepasst werden. Je nach Auswahl des Anlagentyps

lassen sich Materialien besonders schonend transportieren, so dass Mischungen vermieden
werden. Gleichzeitig ist eine leichte Demontage und Reinigung maoglich.

RA
s ¢ N

EINFACHES HANDLING MATERIALTRENNUNG
L

29 s%

GEZIELTE VERTEILUNG SCHONENDE FORDERUNG

Eigenschaften

> Edelstahl-AusfUhrung (AISI304)

> Kundenspezifische Anpassung

> Konform und fur die Lebensmittelindustrie
geeignet

> Umfangreiche Produktpalette an
Zubehorteilen

Saugeinheit

> In Wechselstrom- oder Drehstrom-
Ausfuhrung von 1 bis 17,3 kW

> Pneumatische Venturi-Einheiten bzw.

Multijet-Dusen

Ladeeinheit

> Produkteinlass in zentral oder tangential von
© 40 bis 100 mm

> Silovolumen von 8 bis 65 |

FoA

Druckluftantrieb

(6bar)

Multijet-Disen 4-15
Druckluftverbrauch NI/min  370-1.400
Unterdruck mbar 750
Luftleistung m3/h 110-380

LADE-/ENTLADEEINHEIT

—
DOSIERUNG

Entladeeinheit

> Entladedffnung von 8100 bis 250 mm

> Zur Auswahl: Klappenventil, Butterfly-Ventil,
Schiebeventil oder Zellenradschleuse

Filtereinheit

> Lebensmittelechte Komponenten in Polyester oder
Edelstahl Filter (AISI316) von automatischem
Filterabreinigungssystem

Weitere Optionen

> Sauglanzen

> Trichterbehalter zur Produktentnahme
> Personalisierte Ausfuhrung

> Vollautomatische Steuerung

> Fullstandsensor und Fernschaltung

> Mobil oder stationar

Elektroantrieb (50Hz) 230V 1~ 400V 3~
Leistung kw 115 22-173
Druckluftverbrauch NI/min 250 250

Unterdruck mbar 235 210-540
Luftleistung m3/h 170 318-1.200
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Hochleistungs-Entstauber
fur die Industrie

Die Industrie-Entstauber von Delfin sind Produkte, die
sich durch einen sehr hohen Luftstrom und einen
zuverlassigen Direktantrieb auszeichnen.

Die Industrie-Entstauber sind fur Schwebestaube und
Abgase geeignet. Die Modellreihe verfugt Uber einen
elektrischen Ventilator, der trotz hoher Luftleistung
einen leistungsstarken Unterdruck aufweist. Dadurch
kdnnen grobe Staubpartikel aufgenommen

und gefiltert werden.

unverwiistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung

EV-Serie

elfin

T
S ——
Y

hochste Filtration

Industrie -Entstauber

=)

1“".‘

staubfreie Arbeitsumgebung

zertifizierte Sicherheit




Absolute Filtration/Staubklassen

Eine effiziente Filtration ist wichtig, um jegliche Produktkontamination in
Arbeitsumgebungen zu vermeiden und gleichzeitig Produktionsqualitat und

und Gesundheitsschutz fur den Anwender zu gewahrleisten.
Delfin Industriesauger sind mit einer Reihe von Filtern mit hoher Effizienz ausgeruUstet,
die in der Lage sind, hohe Abscheidungen vorzunehmen und die reine Luft in

Arbeitsumgebungen zurtdckzufthren.

« Sterile Arbeitsumgebungen

« Hauptfilter in den Staubklassen M
oder H*

 HEPA oder ULPA Filter fur
Feinstaub bis zu einer Abscheidung
von 99,999 %

« Effiziente manuelle
oder vollautomatische
Filterabreinigungssysteme

*GemaB den Normen IEC/EN60335-2-69,
H14 mit individuellem Qualitatssiegel fur jeden Filter

Staubklassen fur Industriesauger,
Enstauber und Kehrsau

Gesagnet Tur
trockene
gesund
hettsgefanr-
liche, nicit
brehnbare
Staube

it AGW

> 1mgim’

maschinen
geltends Stachikizssen noch DIN EN 60335-
269, Anhang AR

Maximabsr
Diarchiassgrad

Staubktasse

Mindestens L < 1%
(ML H)

mit AGW
> 0.1 'mg/m?

Mindestens M <0, 1%
H)

Staubklassen

rait AGW
<01 mg/m?

H < (,005%

kiebserzelgen-
di Gefahrstoffe
gem. Gefstoffy
520

TRGS 905 baw,

THRGS 905

H < 0.005%

Asbest gem,
TRGS 519

H+ Eignung fur Ein- < 0,005%

sarz gem TRGS51S

.‘*Lh

Filter Staubklasse M
ideal fUr Staube bis 1 Mikron

AANF ﬁ
Filter mit PTFE Filter NOMEX
Beschichtung hitzebstandig bis 250°
ideal fUr haftende
Feinstaube

(antihaft Material)

Absolutfilter
Staubklasse H (H14)
ideal fUr die Abscheidung
bis 99,995% bei 0,78 Mikron

ke
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Filter OWR

Filter Staubklasse M . 1 )
antistatisch Olabweisender Filter,
ideal zur Vermeidung Schutz fur Saugeinheit

elektrostatische Aufladung

Aktivkohlefilter PPL Filter
ideal zur Abscheidung von ideal zum Einsatz bei
Gerauschen Ol-Spaneabsaugung

Abscheidegrad von
300 - 100 Mikron

40




EV-Serie
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Hochleist;\s-Entstauber

.'I" &, . #

mit Absaugarm

Die Industrie-Entstauber mit Absaugarm sind die ideale Lésung, um jegliche Schwebestdube direkt
aus der Luft abzusaugen. Das Ziel ist es, den Arbeitsbereich zu entstauben, um Sicherheit fir den

Anwender und die Arbeitsumgebung zu gewahrleisten.

"4 ‘L i
Elektroventilator Sternfilter
hohe Luftleistung groBe Filterflache

ideal fur Entstaubung

L
i

effiziente .
Filterabreinigung Aﬁiﬁﬂ%ﬂ?ﬂﬁe
manuell oder automatisch als Option

Optionen

4 =l d S16] %

Technische Daten

Spannung - Leistung V- kW 400 3~|075 400 3~]22 400 3~ |4 400 3-122 400 3-|4

Sauganschluss © mm 100 150 200|150 | 120 150 200|150 | 120

Unterdruck max. mmH,0 180 280 200|300 350 280 2003001350

Luftmenge max. m*/h 1.000 1.300 2700 ]1.800 | 1100 1.300 2.700]1.800 | 1100

Behaltervolumen/

Sauganschluss & I/mm 45/100 100/150 100/200 100/200 100/200

Filterfliche cme- 20.000 - L 30.000 - L 50.000 - ANTM  106.000 ANTM 106.000 ANT M

Staubklasse

Filterabreinigung manuell manuell manuell vollautomatische Patronenfilteranlage

Abmessungen cm 52x60x180h 62x62x220h 78x85x250h 78x85x250h 78x85x250h

Gewicht kg 60 100 130 125 140 o
LR
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Hochleistugs—Entauber Cube

Die Industrie-Entstauber der Modellreihe Cube sind sehr kompakt und stationar oder mobil
einsetzbar. Die hohe Luftleistung in Verbindung mit einem hervorragenden Unterdruck
garantieren eine vollstandige Filtration der angesaugten Schwebestaube. Durch den
Sammelbehalter kdnnen Sie das angesaugte Medium einfach entsorgen.

Patronenfilter
mit groBer Filterflaiche
fUr lange Standzeiten

Vo

Elektroventilator
hohe Luftleistung
ideal fUr Entstaubung

a

Sammelbehilter verflgbare
mit Hebelentleerung Absaugarme als
Option
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Technische Daten

b Optionen
CUBE 20 CUBE 40
Spannung - Leistung V - kW 400 3~|11 400 3~115 4003~|3 a
Unterdruck max. mmH,0 144 - 121 142 - 115 270 - 191
Luftmenge max. m3/h 1.350 - 2100 1.350 - 2.400 2100 - 3.800

2_
cm 100.000 - ANTM 200.000 - ANT M 400.000 - ANTM

Filterflaiche | IEc60335-2-¢9 Staubklasse

Behaltervolumen/ 30/1x 200
Sauganschluss © V/mm 5/150 2x150 90/300
Gerauschpegel dB(A) 74 74 76
Abmessungen cm 90x80x110h 115x82x170h 120x110x250hn
. Abreinigungssystem optional vollautomatische Patronenfilteranlage
* s’ Gewicht kg 145 235 350
T
42
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Industriesauger

Hochleiéungs-lndustiesauger
fur die Oberflachenbearbeitung

DM3 EL
der Bestseller bei den
Bodensanierern

Unternehmen, die sich auf die

Behandlung von Industriebdden und
Oberflachen spezialisiert haben, erzeugen

mit Maschinen wie Schleifmaschinen,
Frasmaschinen oder Kugelstrahlmaschinen
eine groBe Menge an feinem und schadlichem
Staub. Der Feinstaub, erzeugt durch Zement,
Beton, Marmor, Holz, Metall, Aluminium, Gips
und Granit, ist sowohl fur den Anwender, als
auch fur die Umwelt sehr gesundheitsschadlich.
Es ist nicht nur wichtig eine Schutzausrustung
zu tragen, sondern den Staub direkt an der
Ursprungsquelle zu erfassen und diesen
staubfrei zu entsorgen (Endlessbag).

staubfreie Entsorgung im
Endlessbag

=

absolute Zuverlassigkeit

&
N
kompakt und einfach zu
transportieren

%

unverwiistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung



Hochlelstungs—lndustrlesauger |
mit staubfreier und sicherer Entsorgung Endlessbag

Kompakte und leistungsstarke Industriesauger fur das Absaugen von feinen Stauben.
Ausgestattet mit einem sicheren und staubfreien Endlessbag-Entsorgungssystem, geeignet fur
feine, giftige oder schadliche Staube. Das Lift-System erlaubt die Reduzierung auf eine minimale

Hohe, um den Transport in kleineren Fahrzeugen zu erleichtern.

Wechselstrom- Dusto ~
Motoren ~ halbautomatisches =
By - pass Filterabreinigungssystem T

3
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Lift-System

sichere,
staubfreie Entsorgung 2um Reduizieren der
im Endlessbag Transporthohe
QDasEndIessbagEntsorgungssystem
; Endlessbag ist ein Entsorgungssystem mittels:

:Endlosbeutel, hygienisch, wirtschaftlich und umweltfreundlich.:

Das Gewicht und die Lange des Beutels kdnnen nach Bedarf:

angepasst werden. Mit diesem System wird der Kontakti
zwischen Anwender und dem Saugmedium vermleden

o '“)

Industriesauger

Technische Daten

! 4 Optionen
I s

Spannung - Leistung V- kW 230 1~]2.3 230 1~|3.45
Unterdruck max. mmH,0 2500 2500
Luftmenge max. m3/h 360 540
Behaltervolumen I 22 m Endlessbag 22 m Endlessbag
Filterfldche e’ - 30.000 M PTFE 30.000 ANTM
Staubklasse
Abreinigungssystem Dustop manuell
Abmessungen cm 50x48x125h 80x66x155h
reduzierte Abmessungen cm 50x48x105h 80x66x135h

Gewicht/Sauganschluss & kg/mm 50/50 70/80 44




Hochleistungs-lnduétriea'mﬁ'ger
far die Oberflachenbearbeitung

Leistungsstarke Industriesauger, ideal fur Bodenbearbeitungsmaschinen, die zum Einsatz beim
Schleifen, Frésen oder Strahlen von Industriebdden kommen. Ausgestattet mit einem sicheren
Entsorgungssystem kdnnen Sie feinen, giftigen oder schadlichen Staub sicher absaugen.

N

€ groBe Auswahl Patronenfilter fur

S an Saugeinheiten lange Standzeiten
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vollautomatische sichere,

Patronenfilteranlage staubfreie Entsorgung

im Endlessbag

Vollautomatische Patronenfilteranlage PN
Das System verfugt Uber einen eingebauten Kompressor
(Trockenlaufer), der den Druckluftsammelbehalter beflllt. Die
angesammelte Druckluft reinigt mit einem DruckluftstoB

(6 bar )die Filterpatronen restlos nacheinander. Das System
arbeitet vollautomatisch und die Abreinigungsintervalle
kénnen fur jeden Anwendungsfall individuell Uber einen

Timer eingestellt werden.
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Opﬁonen.
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Technische Daten

XTRACTOR XTRACTOR XTRACTOR XTRACTOR
3BP 2BL 75 AF 55

Spannung - Leistung V- kW 230 1~]3.45 230 1~ 2,2 400 1~17.45 400 1~]7.45
Unterdruck max. mmH,0 2.500 2.500 4.000/2.700 550

Luftmenge max. m3/h 540 430 700 1.600
Belhaltervolumen m Longopac 20 20 100/ 20 20

Filterflache Staﬁrt?lzlz;sse 57.000 M PTFE 57.000 ANTM 80.000 M PTFE Polyester M PTFE
Abreinigungssystem - vollautomatische Patronenfilteranlage inkl. Druckluftkompressor

Abmessungen cm 65x91x190h 65x91x198h 78x127x178h 86x190x161h

reduzierte Abmessungen cm 65x91x164h 65x91x172h - -
Gewicht/Sauganschluss & kg/mm 140/80 145/80 215/80 42550/150 "Q 1

o



Hochleistungs-l
Staubklasse L/M/H + Asbest

auger

Neben zertifizierten Industriesaugern verfugt Delfin Uber geprUfte Industriesauger.
Die Prafung richtet sich an die Staubklasse M, Staubklasse H und an die

zusatzlichen Anforderungen fur Asbest gemaB TRGS 519. Die Absauganlage
garantiert hochste Qualitat der Filtration, auch bei der Absaugung von feinen und

@ AN

giftigen Stauben.

Technische Daten

Spannung - Leistung
Unterdruck max.
Luftmenge max.

Belhaltervolumen
Filter M

Filter M
FilterH

Abreinigungssystem
Zubehorkit inklusive

Gewicht/Sauganschluss &

V - kW
mmH,0
m3/h
|

cm? -
Staubklasse

cm?

kg/mm

groBe Auswabhl
an Saugeinheiten

Zubehérkit
Entsorgungkit inkl.

zertifizierte Industriesauger
fur Asbest

Fur die Asbest-Absaugung nach
TRGS 519 empfehlen wir das
Modell DG 50 EXP Asbest

301 DUST M/H

230 1~]115
2500
180

13

6.000-M

M - 6.000
H -20.500

Dustop

202 M/H

230 1~]2.3
2500
360
20

30.000 - M

M - 30.000
H-20.500

Dustop

Staubklasse

Abscheidegrad
/M+H

Sammelbehailter
mit Hebelentleerung

DM3 M/H

230 1~| 345
2500
540
100

30.000 - M

M - 30.000
H-26.500

manuell

DG EXP Asbest

230 1~ |4
3200/2700
420
100

30.000 - M

M - 30.000
H -26.500

manuell

Sauganschluss + 3m Saugschlauch + Entsorgungsbeutel und Haltering

25/50

35/50

85/80

137/80 46

Oberflachentechnik
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Hochleistungs-lndustrier

mit Drehkolbenverdichter

Zementwerke, GieBereien, Stahlwerke und
Kraftwerke benétigen leistungsstarke und
effiziente Werkzeuge, um eine maximale
Produktionseffizienz und Sicherheit zu
gewahrleisten. Delfin DHV Hochleistungs-
Industriesauger bieten die effektivste Lésung,
um den industriellen BedUrfnissen in der
Schwerindustrie gerecht zu werden. Somit
wird eine sichere und einfache Handhabung
groBer Mengen von Stauben und Feststoffen
ermoglicht.

L

konzipiert fiir den Dauerbetrieb

L
-
.-l--

%

maximale Zuverlassigkeit und
leistungsstark

groBe Behilterkapazitidten und einfache
Entsorgung der Saugmedien

unverwistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung




Hochste Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit
Hochvakuum-Drehkolbenverdichter

Selbstkuhlender Drehkolbenverdichter erzeugt ein sehr hohes Vakuum
in Verbindung mit einer hohen Luftleistung

Filtersystem

Hohe Filtrationseffizienz
Ein Vorfiltersystem aus Polyester und ein Nachfiltersystem (Sicherheitspatrone) der
Staubklasse M schutzen die Saugeinheit bis zu einem Abscheidegrad von 1 Mikron. Ein
automatisches Filterreinigungssystem garantiert eine effiziente Filter- und Saugleistung und
dient zur kontinuierlichen Reinigung des Schlauchfilter-Systems.

Einfache und sichere Handhabung

des aufgesaugten Materials
Einfache und sichere Handhabung der DHV Hochleistungs-
Industriesauger, sie sind mit herausnehmbaren Sammelcontainern
ausgestattet. Die Absenkvorrichtung des Sammelcontainers ist auch
bei vollem Sammelcontainer einfach zu bedienen und garantiert eine
hohe Anwendersicherheit. Alle Behalter lassen sich leicht mit einem
Gabelstapler transportieren und das Saugmedium kann mit Hilfe
eines Entleerungshebels sicher entladen werden.

Industriesauger

Technische Daten

CVC mit
Filtervorabscheider
Spannung - Leistung V- kW 400 50~|22 400 50~|30 400 50-|30 400 50~|45 400 50~ |45 400 50~ | 30/45
Unterdruck max. mmH,0 5.000 5.000 8.500 5.000 8.500 5.000 - 8.500
Luftmenge max. m3/h 1.300 1.800 1.300 2.500 1900 1.300-2.500
Hauptfilter cm? 70.000 160.000 160.000 160.000 160.000 70.000-160.000
Filterflache cm? 40.000 70.000 70.000 70.000 70.000 40.000-70.000
Abmessungen cm 160x152x253h  168x160x291h  168x160x291h  168x160x356h  168x160x356h ,?ljiﬁjigé:
Gewicht/Sauganschluss @ kg/mm 1.260/120 2.080/120 2100/120 2.310/120 2.260/120
48



ZentraIeAbsauganIagen

Zentrale Absauganlagen bestehen aus
einer Saugeinheit, einer Filtereinheit und
einer Rohranlage, die Uberall im Betrieb
montiert werden kann. Daher ist eine
zentrale Absauganlage ein vielseitig
einsetzbares ,Werkzeug®, das fur die
Reinigung von Produktionslinien,
Hallenbdden und Betriebseinrichtungen
wahrend und nach dem Arbeitsprozess im
Dauerbetrieb oder nach Bedarf verwendet

werden kann.
m;

Berechnung der Isometrie

Cvs

P

maximaler Nutzen in
Produktionsanlagen

Zentrale Sauganlagen

(B

Reinigung der gesamten
Arbeitsumgebung

unverwiistliche
Ganzstahl-Ausfiihrung



e Losungen
Eine Einsparung an Ressourcen aufgrund effizienter Einsatzmaglichkeiten ist deutlich
erkennbar. Ein einzelner Mitarbeiter ist in der Lage, eine komplette Lagerhalle ohne
zusatzliche Hilfsmittel zu reinigen. Eine zentrale Absauganlage ermaéglicht die Aufnahme
von Material an verschiedenen Saugstellen gleichzeitig. Somit kdnnen groBe Bereiche
effizient gereinigt werden. Das aufgesaugte Material kann in einem einzelnen oder in
mehreren Behaltern gesammelt werden. Die Behalter kdnnen entweder innerhalb oder
auBerhalb der Produktionsstatte platziert werden, um dadurch die Entsorgung oder
Wiederverwertung fur den Betreiber zu erleichtern.

n
>
(&)

@ Zentrale Saugeinheit

Zentrale Sauganlagen

@ \orabscheider-System
@ Filtereinheit
@ sammeleinheit

Beispiel: Filter-Vorabscheider
mit Zellenradschleuse

@ direkte Verbindung an Bearbeitungsmaschine

Zentrale Saugeinheit Filtereinheit Rohrleitungskomponenten
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Vorabscheider-
Systeme

Vorabscheider-Systeme

fur Feststoffe und Flussigkeiten

Delfin produziert Vorabscheider-Systeme, die in der Lage sind die Effizienz des Industriesaugers um
ein Vielfaches zu erhéhen. Zur Standard-Ausfuhrung gehéren Vorabscheider-Behalter, Container-
Vorabscheider, Filter-Vorabscheider und Silo-Vorabscheider mit bis zu 1.000 Liter
Fassungsvermogen. Auf Anfrage sind Modelle mit groBerem Volumen maglich.

Container-Vorabscheider Endlessbag-Vorabscheider Wasserbad-Vorabscheider
Behalterkapazitat bis 1000 | staubfreie Entsorgung fur glihende Saugmedien

Nass-Vorabscheider
fur leitfahige und explosive
Saugmedien

Vorabscheider-Deckel Kompakte
far Industriefasser Vorabscheider

éi B




Zubehor
und Optionen

Zubehor von A bis Z

Durch die Verwendung von Delfin Original-Zubehdr wird die Leistungsfahigkeit Ihres
Industriesaugers verbessert. Wir bieten Innen das passende Zubehdr fur nahezu jede
Anwendung. Von der Pharma-, Lebensmittel- und Mechanischen Industrie bis hin zu

Kernkraftwerken. Weitere Infos entnehmen Sie bitte unserem Zubehérkatalog
oder kontaktieren Sie unser Servicecenter.

Zubehorkit Zubehorkit Zubehorkit far
Standard far Ol- und Spéanesauger Ofenreinigung
'-\\\."‘N.;_ i S
& : _ Q
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Zl:l'behﬁrlfit_ zur Zubehorkit Zubehorkit
Hohenreinigung ATEX autoklavierbar
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IVH Absaugtechnik e.K.

KreuzbergstraBe 14
97828 Marktheidenfeld

T +49 (0) 93 91 - 81060-0
F +49 (0) 93 91 - 81060-10

info@ivh-absaugtechnik.de

www.ivh-absaugtechnik.de

®
IVH scnvorcm




	delfin.pdf
	Delfin Produktkatalog 22-23 4. Auflage - IVH neu.pdf

