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Absaug- und Filtertechnologie 
für Staub und Rauch 
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Viele Produktionsprozesse setzen 
Staub und Rauch frei. Bei den 
meisten sind funktionstüchtige
Absaug- und Filteranlagen 
vorgeschrieben.
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Be im Umg a ng  mit pulve rfö rmig e n Sto ffe n 
in Pro duktio nsproze sse n w ird unve rme id-
lich Staub  fre ig e se tzt – e tw a  b e im Ma hle n 
o de r b e i Füllvo rg ä ng e n. Gle iche s  g ilt , 
w e nn Kunststoffe , Ste in und Me ta ll g e säg t, 
g e fräst o de r g e schliffe n w e rde n. Oft b ilde n 
s ich hie r zusä tzlich no ch Rauch und Gase . 
Mo de rne  Ve rfa hre n, w ie  die  de r a ddit ive n 
Fe rt ig ung , se tze n e in Ge misch a us 
b e so nde rs fe ine n Luftscha dsto ffe n fre i.

Staub und Rauch

Staub  ka nn Ate mw e g s- und Aug e ne r-
krankung e n ve rursache n. Je  fe ine r, de sto 
schädliche r ist e r, da  kle inste  Partike l bis 
in die  Lung e nbläsche n vordring e n und 
sogar d ie Lunge -Blut-Barriere ü berw inde n 
könne n.

Die  g e se tzliche n Be stimmung e n zur Be se i-
tig ung v on Staub u nd Rauch a us de r Luf t a m 
Arbe itsp latz sind de sh alb stre ng . Luftschad-
stoffe  be e inträchtig e n abe r auch Maschine n 
und Pro dukte , da  s ie  auf b e ide n fe st 
hafte nde  Schmutzschichte n bilde n könne n.

Absaug- und Filtertechnologie

Absaug - und Filte rte chnolog ie de s Typs ASD 
vo n ULT e ntfe rnt Staub, Rauch und Gase 
unte rschie dlichste r Art und He rkunft zuve r-
lässig  aus de r Luft am Arbe itsplatz. Erhält-
lich s ind Ge rä te  für Einze la rb e itsplä tze , 
b e i de ne n e s auf Pla tze inspa rung  und 
Be w e g ung sfre ihe it a nko mmt. Ang e b o te n 
w e rde n abe r auch Lösung e n für automati-
s ie rte  Anla g e n, b e i de ne n e s um la ng e 
Standze it und höchste  Ve rfüg barke it g e ht.

Staub aufwirbeln ist erlaubt.
Staub einatmen nicht.

Typische Anwendungsgebiete

»  Mahlvorg äng e

»  Be füll- und Dosie rvorg äng e

»  Schle ife n, Schne ide n, 

 Säg e n und Fräse n

»  Additive  Fe rtig ung

»  Re staurie rung sarbe ite n

Mensch

ProduktSchadstoff Staub
und Rauch

Maschine

Die dreifache Schadenswirkung 
von Staub und Rauch
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Im Arbe itsproze ss kommt das Absaug e n 
vor de m Filte rn. Be i de r Ausw ahl de r 
Absaug - und Filte rte chnolo g ie  ist e s je doch 
umg e ke hrt. Da  ste llt sich zue rst die  Frag e 
nach de m Filte rsyste m. Die  fo lg e nde n 
be ide n Alte rnative n habe n sich in de r 
Praxis be w ährt.

Staub und Rauch sind nie die gleichen.
Zwei Filtersysteme. 

Speicherfiltergeräte

Spe iche rfilte rg e räte  we rde n vorzug swe ise  be i 
schw äche re r Staub - und Rauche ntw icklung , 
zur Absche idung  kle brig e r Schadstoffante ile 
und be i g e ruchsinte nsive n Emissione n e ing e -
se tzt. Stäub e  und g asfö rmig e  Scha dsto ffe 
w e rde n durch das Filte rsyste m zurückg e -
halte n; die  g e re inig te  Luft g e lang t w ie de r in 
de n Arb e itsraum. Spe iche rf ilte r s ind na ch 
einer b e stimmten Arbeit szeit v erbraucht u nd 
müsse n ausg e tauscht we rde n.

Resublimationsfilter / Funkenschutz

Schwebstofffilter

Aktivkohlefilter

Ventilator

Speicherfiltergeräte

»  Bei n ie drige r Schadstoffkonzentration
»   Be i kle brig e m Staub und Rauch
»   Be i zusätzliche r Ge ruchsb e lastung

Prozessabluft

Vorgereinigte Luft

Gereinigte Luft

Schadstoffpartikel

Funktionsprinzip eines 

Speicherfiltergerätes ASD
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Patronenfiltergeräte

Patronenfilte rge räte ei g nen s ich vorzugsweise
zur Entfe rnung  vo n tro cke ne m Staub  und 
Rauch in g roße n Me ng e n. Sie  ze ichne n sich 
durch la ng e  Sta ndze ite n und nie drig e 
Be trie bskoste n aus. Die  Schadstoffe  we rde n 
an de r Obe rfläche  de r Filte rpatrone  abg e -
schie de n. Die  Filte rpatrone  ist abre inig bar. 
Sie  w ird von Ze it zu Ze it automatisch mitte ls 
Druckluftg e g e nsp ülung  g e säube rt und de r 
Staub vollständig  im Staubsamme lbe hälte r 
e rfasst. Die  g e re inig te  Luft w ird in de n 
Arbe itsraum zurückg e führt.

Ventilator

Filterpatronen 

Druckluftbehälter

Staubsammelbehälter

Patronenfiltergeräte

»  Bei h öherer Schadstoffkonzentration
»   Be i trocke ne m Staub und Rauch 
»   Be i hohe n Anforde rung e n an die 
 Standze it

Prozessabluft

Schadstoffpartikel

Gereinigte Luft

Abfallendes Filtergut

Abreinigungsluft

Funktionsprinzip eines 

Patronenfiltergerätes ASD



Art und Me ng e  de s Luftschadstoffs e ntsche i-
de n n icht a llein ü ber das Filte rsystem. Es z ählt 
auch, we lche  Saug le istung  e rforde rlich ist. 
Hie r sp ie lt die  Arbe itsp latz- und damit Ab -
saug situation e ine  Rolle : Wie  nahe  komme 
ich an die  Schadstoffque lle  he ran? We lche r 
Rauminhalt ist abzusaug e n? Wie  we it ist 
die  Abluft zu transp ortie re n? 

Spe iche rfilte rg e räte  ASD sind vor alle m für 
nie drig e  bis mittle re  Saug le istung e n ausg e -
le g t. Be i vie le n Einze larbe itsplätze n im 
verarbeit ende n Gewerbe u nd in de r Industrie 
re icht das aus. Die  Tatsache , dass Spe iche r-
filte rg e räte  in de r Re g e l w e nig e r Platz 
be nötig e n, kommt hie r zur Ge ltung : in 
Form kompakte r und mobile r Lösung e n.

Außerdem wichtig: 
die Saugleistung.

Beispiele für Speicherfiltergeräte: 

ASD 200 (links), 

ASD 300 (Mitte) und 

ASD 1200 (rechts)

Speicherfiltergeräte ASD

Leistungs- Max.  Max. Nenn-
klasse ASD Vol.-strom Unterdruck  leistung   

m3/h Pa m3/h bei Pa

JuMbo 170 2.80 0 80/1.90 0
Filtertrolley

160 MD.11 190 3.20 0 80/1.90 0

200 MD.20 320 9.0 0 0 230/1.0 0 0

300 HD.12 220 22.0 0 0 20/12.0 0 0

300 HD.13 40 0 12.0 0 0 20 0/7.50 0

300 MD.14 635 3.20 0 250/2.0 0 0

300 MD.16 90 0 3.650 250/3.0 0 0

400-2 1.50 0 3.250 60 0/2.50 0 

1200 MD.18 1.50 0 3.250 1.0 0 0/1.70 0   

1200 MD.45 1.70 0 2.60 0 1.0 0 0/1.80 0  

1200 MD.47 2.10 0 2.880 1.0 0 0/2.50 0  

1200 MD.81 1.660 2.40 0 1.0 0 0/1.80 0
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Beispiele für Patronenfiltergeräte: 

ASD 300 (links),

ASD 300 Ex (Mitte) und

ASD 500 (rechts)

Für se hr hohe  Schadstoffbe lastung  bie te n 
sich hing e g e n häufig  e he r die  Patrone n-
f ilte rg e rä te  ASD a n. Aufg rund de s e nt-
ha lte ne n Staubsa mme lb e hä lte rs  is t ihr 
Pla tzb e da rf e tw as g rö ße r a ls  de r vo n 
Spe iche rf ilte rsyste me n. Die  le istung s-
stärkste n Ausführung e n sind stationäre 
Ge räte . In ihre r hö chste n Ausbaustufe 
e ig ne n sie  sich zur Absaug ung  an g roße n 
und ze ntra le n Anlag e n. Sie  be se it ig e n 
e ffe ktiv hohe  Volumina  an Stäube n und 
Rauch.

Patronenfiltergeräte ASD 

Leistungs- Max.  Max. Nenn-
klasse ASD Vol.-strom Unterdruck  leistung   

m3/h Pa m3/h bei Pa

300 HD.12 30 0 22.0 0 0 120/12.0 0 0

300 HD.13 40 0 12.0 0 0 20 0/7.50 0

300 HD.14 635 3.20 0 250/2.0 0 0

300 HD.16 90 0 3.650 250/3.0 0 0

300 Ex FQ 450 2.60 0 20 0/2.0 0 0

300 Ex EC 220 22.80 0 180/6.0 0 0

500-4 2.10 0 2.880 750/2.750 

1200 MD.18 1.50 0 3.250 1.0 0 0/1.70 0

1200 MD.45 1.70 0 2.60 0 1.0 0 0/1.80 0

1500 MD.60 2.160 3.20 0 80 0/2.50 0

1500 MD.61 3.240 3.450 1.20 0/2.50 0

2500 MD.63 3.250 5.0 0 0 2.0 0 0/3.0 0 0
3.0 0 0/2.750

PN 60 3.60 0 2.90 0 3.60 0/2.90 0

PN 100 6.0 0 0 3.50 0 6.0 0 0/2.80 0
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 Rohgas
 Schadstoff

Erfassungs-
grad

Filter-
leistung

Wirkungs-
grad

Rest-
schadstoff
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Entscheidend: Nähe, Geometrie 

De r Wirkung sg rad von Absaug - und Filte r-
te chnolo g ie  ste ht und fällt mit de r Qualität
de r Schadstoffe rfassung . Vor alle m ist g rößte 
Nähe  zur Schadstoffque lle  e ntsche ide nd: Be i-
sp ie lswe ise  be de ute t e ine  Ve rdopplung  de s 
Abstande s e ine  Ve rvie rfachung  de r aufzu-
bring e nde n Saug le istung  und e xpone ntie ll 

Individuell in der 
Schadstofferfassung.

ste ig e nde n Ene rg ie aufw and, um die  e ntsp re -
che nde  Me ng e  an Partike ln zu e rfasse n. Im 
Übrig e n ist dasje nig e  Erfassung se le me nt 
e inzuse tze n, das zur Punktabsaug ung  in de r 
je we ilig e n Arbe itsp latzsituation am be ste n 
g e e ig ne t ist. Das ist sow ohl e ine  Frag e  de r 
Ge ome trie  a ls auch de r Abme ssung e n. 

Einfluss des Erfassungselement-Abstandes auf 

die erforderliche Luftleistung

Einfluss des Erfassungsgrades auf den 

Wirkungsgrad
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Individuelle Erfassungselemente

Das für de n je we ilig e n Einsatzzwe ck am 
be ste n g e e ig ne te  Erfassung se le me nt w ählt 
ULT aus de n Portfo lios führe nde r Lie fe rante n 
aus. Oft w ird e s konstruktiv noch ang e passt. 
Ne be n sp e zie ll g e formte n Saug sp itze n und 
-haube n komme n dahe r be i Be darf auch

individue ll g e fe rtig te  Komple tte inhausung e n 
de r Schadstoffque lle  zum Einsatz. Se lbstve r-
ständlich g e höre n auch passe nde  Absaug -
arme  zur Ge samtlösung .

Varianten von Erfassungselementen (Auswahl)

SaugspaltSaugspitze

Saugtrichter Haube eckigRundhaube

Flachhaube
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ASD: Perfekte Seriengeräte.
Mit Ingenieurtechnik-Gen.

offen für Sonderwünsche

Lie fe rbar mit ESD- bzw. in ATEX-Ausführung , 
mit Ge häuse  aus korrosionsbe ständig e m 
Sta hl,  mit So nde rspa nnung e n und
-fre que nze n, d ig ita le r Ste ue rung  zur 
Druck-Konstanthaltung , mit Time rfunktion, 
Filte ranalyse  und Schnittste lle n für e xte rne 
Anste ue rung .

Außergewöhnlicher Service

Insta lla t io n und Inb e trie bna hme  vo r Ort 
e rfo lg e n dire kt durch ULT. Mit Funktio ns-
g a ra ntie . 

Absaug- und Filtertechnologie vom Typ ASD 

kann auch die zentrale Lösung für ganze Werk-

hallen sein. 

ASD – das ist e ine  nach de n Erforde rnisse n
vo n Anw e nde rn g e g lie de rte , te chnisch 
ausg e re if te  Basis  vo n Se rie ng e rä te n de r 
Absaug - und Filte rte chno lo g ie  für Staub 
und Rauch. Be i Be da rf e rlaub e n s ie  e ine 
ma xima le  Anpassung  a n die  je w e ilig e n 
Einsa tzb e ding ung e n und w e rde n zum 
inte g ra le n Be sta ndte il vo n Pro duktio ns-
a nla g e n.

Kleine und große Lösungen

Mö g lich s ind Lö sung e n vo m mo bile n 
Einze larbe itsplatz bis hin zur komple tte n 
We rkha lle . Auch für Anw e ndung e n mit 
Pla tzma ng e l.

besonders nutzerfreundlich

Nie drig e r Schallpe g e l und Ene rg ie ve rbrauch. 
Einfache  Be die nung  und Wartung . Umluft-
be trie b  mö g lich. Kontaminationsarme r und 
e infache r Filte rw e chse l.

Individuelle Absauglösungen

Die  Absaug ste lle  w ird de r individue lle n 
Arbe itsp latzsituation konstruktiv ang e passt.

Sicherheit für automatisierte 
Fertigungsstrecken

Die  ho he  Sta ndze it de r Filte rsyste me 
ve rring e rt s ig nif ika nt Ausfa llze ite n und 
Wa rtung sko ste n.



PRoZESSLuFT-
TRoCKNuNG

11

uLT AG

Die  ULT AG lie fe rt Absaug - und Filte r-
te chno lo g ie , die  w irklich funktio nie rt: 
he rvorrag e nde  Se rie ng e räte  aus e ig e ne r 
Entw icklung , d urch k luge I nge nieurte chnik 
ang e passt an individue lle  Be ding ung e n. 

Auf der Basis ausgereifter Seriengeräte liefert die ULT AG individuell angepasste Lösungen zur 

Absaug- und Filtertechnologie.

Von de r Einze larbe itsplatz- b is zur Halle n-
lösung . Pe rmane nte  Forschung  g arantie rt, 
dass a uch d ie n eue sten Produktionsproze sse 
s iche r b e die nt w e rde n kö nne n.



www.ivh-absaugtechnik.de

IVH-Absaugtechnik e.K.

Kreuzbergstraße 14, 
97828 Marktheidenfeld 

Telefon: +49 (0) 9391 81060-0

Telefax: +49 (0) 9391 81060-10

E-Mail: info@ivh-absaugtechnik.de

web: www.ivh-absaugtechnik.de

Made in Germany 


